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:: SAMYLABS

SAMYLABS: A Empresa

A SAMYLABS ¢ uma empresa basca fundada no
final de 2016, no BIC Ezkerraldea de Barakaldo
(Biscaia), com o objetivo de desenvolver impressoras
3D em metal
de tecnologia
laser. E a

primeira empresal
espanhola a
projetar, fabricar Iill|gls
e comercializar 7
impressoras
desta tecnologia.

::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER

Se pode

desenha-lo,
pode
imprimi-lo

Atualmente esta localizada no Edificio Imbisa
de Derio, junto ao parque tecnolégico de
Zamudio, e desenvolveu totalmente toda a
tecnologia necessaria para a impressao 3D de
metais de alta qualidade por fusao a laser.

A SAMYLABS tem como objetivo tornar a
impressao 3D em metal acessivel, reduzindo
consideravelmente os custos da tecnologia de
fuséo a laser, aproximando pequenas empresas,
centros de formagé&o e universidades da
possibilidade de materializar 0s seus projetos e
desenhos.

::: COLABORACOES COM
INSTITUICOES, UNIVERSIDADES E
CENTROS

A nivel institucional, a SAMYLABS contou com o
apoio do programa Ekintzaile: Apoio financeiro para
novos projetos empresariais de natureza industrial
inovadora ou servigos relacionados, tutelados por

um Centro de Empresas e Inovacao (Bic Bizkaia
Ezkerraldea) para as fases de maturacao, concedido
pela SPRI- Sociedad para la Transformacion
Competitiva S.A.

A SAMYLABS também contou com o programa de
criagcdo de Empresas Inovadoras da Diputacion
Foral de Bizkaia e 0 apoio do Centro Tecnoldgico
Tecnalia com o programa Open Maker, um
projeto europeu no &mbito do H2020 que promove a
colaboracéo entre empresas e 0 mundo Maker.

Ao mesmo tempo, tem sido uma das empresas
promovidas pelo programa de aceleracao de negdcios
Bind 4.0.

Em dltima instancia, recebeu

também financiamento do programa NEOTEC
SUBVENCIONADO PELO CDTI - Projeto financiado
pelos Orcamentos Gerais do Estado responsavel pela
candidatura 27.12.467C.74908.
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:: SAMYLABS: A EMPRESA (D

::: CERTIFICACOES DE MAQUINAS
E PRODUTO

As maquinas da SAMYLABS possuem certificacéo
CE, de acordo com a Diretiva Europeia 2006/42/CE
17/01/2017.

A avaliacéo de riscos pertinente foi realizada

por uma empresa independente e 0s projetos
foram adaptados. Os sistemas de seguranca
recomendados foram incorporados para cumprir

a Diretiva Europeia 2006/42/CE e os requisitos de
seguranca de acordo com o Anexo | da Diretiva
Europeia 17/01/2017 3 2006/42/CE, com base nas
normas UNE, EN, ISO.

::: PROGRAMA DE MISSOES DO CDTI

Atualmente a empresa recebe o impulso do
programa MISIONES do CDTI, dentro do

arquivo EXP 00146399/MIP 20211033 VIVALDI.
Recuperacao de residuos ceramicos e metalicos
através da producéo de po para producao aditiva e
outras aplicagdes de alto valor acrescentado.

[ ';',

COLABORACAO COM A ONA ELECTROEROSION -
PARCEIRO INDUSTRIAL

A empresa tem como parceiro industrial a ONA ELECTROEROSION,

uma das mais importantes empresas de maquinas-ferramenta
do Pais Basco, que fornece a SAMYLABS elevada capacidade
e qualidade produtiva nos seus equipamentos, bem como uma
poderosa rede comercial e servigo técnico.

::: PARCEIROS DA ADDIMAT

A ONA é uma empresa lider em tecnologia EDM. Os seus mais

u - e P g de 70 anos de experiéncia permitiram-lhes ser lideres mundiais e
= i A S TR ; ” especialistas no fabrico de maquinas de grande porte e solugdes
e ; 4 especiais de eletroerosao.

Asociacién Espafiola de Tecnologias
de Fabricacion Aditiva y 3D

A ADDIMAT representa as empresas que integram o =

A SAMYLABS ¢é um dos parceiros da ADDIMAT,

a Associacao Espanhola de Tecnologias de
Producao Aditiva e 3D, que reune todas as empresas
e centros com interesses no desenvolvimento e
promocao da producao aditiva e 3D.

ApP

setor da Producéo Aditiva em Espanha. operated by
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::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER

Tecnologia de impressao 3D em Metal a Laser

Como funciona a
Impressao 3D em Metal

a L.aser?
D

O processo comega a partir de um
modelo tridimensional da pega ou
conjunto de pecas que se pretende
imprimir.

Um software especifico corta o
modelo em camadas individuais
finas e calcula as trajetérias de
soldadura para cada camada.

e Durante o processo de impresséo,
uma base de trabalho colocada
sobre um pistao desce as micras
especificados na espessura da
camada. Normalmente 50 — 60 um.

Um sistema de distribuicao
de po fornece pd suficiente para
cobrir a folga gerada no tanque
pela descida do pistéo.

@ Uma escova espalha e raspa
uniformemente o pd na superficie.

Uma cabeca de galvos direciona,
e por meio de espelhos, um feixe

de laser sobre a superficie,

fundindo especificamente as areas

desejadas com a base inferior. As

estruturas de suporte (tirantes)

s&o calculadas para evitar o

recrescimento de algumas zonas

da peca.

e A soldadura é realizada numa
atmosfera controlada, normalmente
de argdnio, para evitar a presenca
de oxigénio.

Um sistema de recirculacao é

o responsavel por gerar laminas
de gas que varrem e filtram os
salpicos que s&o produzidos
durante o processo de
impressao.

e O processo é repetido até que

a impressao esteja concluida,
deixando a peca finamente
submersa no poco de po.

Q Uma vez terminada a impressao,
o pistao sobe todo o seu curso.
Neste momento a pecga surge na
placa de trabalho.

(D As sobras de p6 s&o evacuadas
para posterior reutilizacéo e a
peca € extraida.

LASER SCANNER

TANQUE
DE PO

PO

ROLO “

PECA

SOBRAS DE PO

:: TECNOLOGIA UNIVERSAL (I

IMPRESSAO 3D EM METAL DE
TECNOLOGIA LASER. FUSAO DE
LEITO DE PO METALICO

A tecnologia de impressao 3D em metal
a laser permite obter pegas finais com
excelentes qualidades mecanicas, que
em muitos casos sao impossiveis de
fabricar por outros meios. A fusao em
leito de po é a tecnologia lider para

o fabrico de objetos metalicos de
precisdo com geometrias complexas.
Permite reproduzir praticamente

qualquer forma geométrica em
diferentes materiais metalicos como
Aco Inox, Ago para Ferramentas,
Inconel, Cobalto-Crémio e muitas
outras ligas.

S&o alcangados valores de alta
densidade, para além de outras
técnicas de producao aditiva em
metal. Esta tecnologia € muito Util para
fabricar pecas finais com geometrias

e estruturas muito complexas com
paredes finas e/ou vazios ou canais
ocultos.



:: SAMYLABS

::: FUSAO DE LEITO DE PO

FABRICAGAO ADITIVA

TECNOLOGIA LASER

. %o

A caracteriza¢ao do aluminio AlSi10Mg foi realizada
pelo centro IMH dentro do programa ICME ELKARTEK
2021 (numero de arquivo KK 2021 00022), obtendo

e testando provetas horizontais e verticais de acordo
com a norma UNE EN 10002 1 para a caracterizagao
das propriedades mecénicas, tanto no plano X'Y
quanto no eixo Z da maquina.

PRESSORAS 3D EM M

¢ Pecas finais com excelentes
qualidades mecanicas e que, em muitos
casos, sdo impossiveis de fabricar por
outros meios.

e Permite gerar, dentro das pecas,
estruturas de suporte e enchimento
interno que proporcionam uma importante
resisténcia aos ensaios de pressao, torcao
e tracdo, com uma reducao consideravel
de peso. Estes tipos de estruturas sao
conhecidos como “0sso de passaro”.

e A técnica permite jogar com a
densidade do material, evitando os poros
internos que ocorrem, por exemplo, nos
processos de injecao.

e |mpressao por meio de um raio laser
de alta poténcia (>200 W) sobre um

leito de p6 metdlico, usando uma cabeca
de galvo que move dois espelhos a alta
velocidade.

e A camada varia entre 20 e 100
micras.

e Longa vida util da maquina, que tem
um desgaste mecanico muito menor.

e Fabrico de pecas de alta precisao em
aco inoxidavel (A316L), aco ferramenta
(C300), inconel (IN718), aluminio

(AISi10Mg) e titanio (TIBAI4V)

DESENHO PERFEITO

Permite que os engenheiros
concluam inimeras
iteracoes de desenho,
melhorando rapidamente o

FORMAS COMPLEXAS

Permite o fabrico de
objetos com formas muito
complexas e altamente
especializados.

produto até que o desenho
perfeito seja obtido.

Fabrico de pecas
impossiveis

de obter

com técnicas
tradicionais

::: MATERIAIS

Com uma maqguina de impresséao 3D em
metal € possivel fabricar pecas de alta
precisdo em ligas de ago que muitas vezes
sao impossiveis de fabricar mediante
qualquer outra técnica.

Inox Tool Ni-Cr Al Ti CheCr

A316L C300 IN718| |AIsi1OMg| | Ti6AI4V CbCr

AGO ACO INCONEL ALUMINIO TITANIO COBALTO
CROMO

ACO ACO INCONEL ALUMINIO TITANIO COBALTO
INOXIDAVEL  FERRAMENTA CROMO

Absorgéo (pu) Laser sélido Laser de fibra
i 1064-1080nm

0.30

0,25 |

0.20 |

0.15

:: TECNOLOGIA UNIVERSAL (I

OBJETOS LEVES

Favorece a criagéo de
objetos muito leves que
suportem as cargas a que
serao submetidos.

Laser sélido
355nm

Ag

Au

0.5 1

REDUGAO DE
COMPONENTES

Reduz o ndmero de
componentes a serem
fabricados, evitando ter
de produzir inimeros
componentes individuais
que devem ser montados
posteriormente.

CO02 Laser

Steel

5 10
Comprimento
de onda (um)
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SAMYLABS ALBA 300

Maquina
compacta,

econdmica e
tecnologia de

ponta

| | j i

Interior da maquina
Alba 300

SAMYLABS/) }

::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER

Cabeca de galvos
Porta de seguranca
Cémara inerte
Mecanismo de escova

Tanque/Elevador
160 mm x A 200 mm
Capacidade: 25-30 kg

Depdsitos de evacuacao
Depositos de alimentacéo

Motor de recirculagéo de
Argon / Nitrogenio

Entrada de gas
Equipamentos de controlo

11 Unidade laser de fibra

12 Unidade de refrigeragéo

D
Vantagens
competitivas.

:: SAMYLABS ALBA 300 (I

Ergonomia e simplicidade

::: DESENVOLVIMENTO TECNOLOGICO

e Uma das principais vantagens competitivas da
SAMYLABS é o seu completo desenvolvimento
tecnoldgico.

e Software de laminacao e controlo integrado
na prépria maquina. Permite que o operador
trabalhe diretamente na maquina sem a necessidade
de um computador desktop. A maquina também
suporta a opgao de trabalhar a partir de um escritério
técnico, em rede ou carregar ficheiros através da porta
USB.

e Capaz de interagir com o processo em tempo
real. A maquina permite alterar os parametros do

::: ERGONOMIA NUM DESENHO
SIMPLES E ELEGANTE

A maquina é projetada para operar nao apenas num
ambiente industrial, mas também num ambiente
de escritério. Com todo o interior em ago inoxidavel
e um desenho estético simples e elegante, trabalha
com poténcia doméstica e a largura da sua frente
permite-lhe passar entre portas convencionais:

e Todas as medidas da maquina sé&o
cuidadosamente estudadas para facilitar o trabalho do
operador.

TECNOLOGIA DE ACABAMENTO
PONTA PROFISSIONAL

processo em tempo real, enquanto a maquina esta
a imprimir, bem como os caminhos de grelha e a
distribuicdo de energia na peca.

e Producéo de registos de processos detalhados
para andlise posterior.

¢ Reducdo significativa no tamanho dos

ficheiros da maquina. A tecnologia da SAMYLABS
considera apenas trajetdrias de contorno e gera a
estrutura de enchimento em tempo real. Isto alivia
significativamente o peso dos ficheiros, otimizando o
espacgo de armazenamento no escritdrio técnico e os
tempos de troca, seja internamente ou via internet.

e Remocéo de uma porta frontal larga que facilita a
tarefa do operador.

e Teclado frontal com as principais manobras da
maquina.

e Acabamento de alta qualidade.
e Facilidade de utilizacéo e limpeza. A maquina foi
concebida para tornar o seu funcionamento o mais

simples e agil possivel, bem como o seu processo de
limpeza

(=TT
SISTEMA LASER DE PODEROSO SOFTWARE
ALTA QUALIDADE DE CONTROLO
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:: SAMYLABS ::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER

::: SOFTWARE DE LAMINACAO 3D

SAMY STUDIO 5.0 - Software PROPRIO

O software de laminacdo SAMYLABS STUDIO 5.0 A SAMYLABS optou por desenvolver o seu proprio
permite calcular, de forma rapida e intuitiva, as traje- software de laminagéo com especial énfase nas
= tdrias de impressdo da maquina, assim como realizar funcionalidades que facilitam a composicao de uma
Sa my La bs StUd Io 5.0 as diferentes manobras de controlo e monitorizar as cena, o cdlculo de trajetorias, estruturas de enchimen-

variaveis do processo em tempo real. O programa to internas, suportes e o controlo de parametros de
orientado ao processo de impresséao melhora a quali- impressao.
dade e acelera o0 processo de impresséo.

Processo de impressao
mais rapido

o . p—
INTERFACE o e wx CONTROLO DINAMICO
Simples e intuitiva, orientada B- omats R ok Permite controlar dinamicamente
para o processo de B oo S 0 processo de impressao 3D,
impress&o. Rersinies omon [ = facilitando a parametrizagéo de
Bl e porcn s novos materiais.
[ - — .
B o F— 2
ﬂ ©) = o
a [ -
s - [ — o ~
= PARAMETRIZACAO Angde st i = SIMULACAO
© Parametros pré-definidos por | -, o7 g Inclui um maédulo de simulagéo
material, com total controlo W o roion que permite visualizar todas as
sobre eles por parte do camadas e estimar o tempo de
utilizador. impressao.
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::: FUNCOES DO SOFTWARE

¢ |Importacéo de ficheiros 3D no formato STL, ASC,
3MF, SAMY.
¢ Importacao de ficheiros 2D no formato DXF.
e Edicado e gravacao de cenas: STL BINARY, STL
ASCII, SAMY.
® Laminacao da cena.
e Cadlculo de pecgas ocas.
e Calculo das estruturas de enchimento: malha de
estrela e quadrada.
e Calculo de paredes de reforco.
Célculo de suportes.
Elevacéo 2D.
Reparacao de camadas.
Criacao e edicdo de parametros/materiais.
Atribuicao de materiais diferentes para cada peca
da cena.
¢ Modificagao dos parametros de impressao a
quente (durante a impressao).

e Algoritmos de ordenacao para trajetorias.

* Grelha unidirecional, bidirecional, concéntrica e
quadriculada.

® Simulagdo de processos.

e Caélculo do tempo de impresséo.

e Exportagéo para G-CODE.

® Pré-marcacao com um ponteiro vermelho.

e Controlo do processo de impressao.

e Estabelecimento de O2.

* Poténcia de recirculagéo de gas.

e Acompanhamento de varidveis de processo.
Nivel de O2, Temperatura, Presséo, Nivel de pd,
Tempo de utilizagcao do filtro de recirculagéo.

* Producéo de registos de processos.

e Disponivel em diferentes idiomas (espanhol,
inglés, portugués...).

1



:: SAMYLABS ::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER :: SERVIGCOS E TECNOLOGIA 4.0 _

Servicos e Tecnologia 4.0

Ecossistema de maquinas

Solucao

v i mic Controlo remeto do
] ——

A SAMYLABS oferece, juntamente
com a sua maquina, todo o
ecossistema necessario para o

processo de impresséo. _
™ EPIs de SEGURANGA ::: SERVICO ESPECIALIZADO
ONA sAmYLABS)) 2 PROPRIO

Monitorizagao remota
do processo.

Equipamentos altamente
automatizados.

Notificacao de
alertas. Tomada

Exportagao e
armazenamento de

st \ 1 A SAMYLABS esta comprometida
1 com o desenvolvimento proprio de
| | toda a tecnologia, desde o software de
¢ ‘ laminac&o e controlo do laser até ao Bt b cleate ehiie
design elétrico e mecéanico, o que nos
perm}te Ter controlo totalldg tgcnologla 4 S
e gerir diretamente as exigéncias Andlise do processo de laminaco integrado
’ I particulares dos nossos clientes. plessac; na maquina.
’ Interface intuitiva e Simulagao e

estimativa do tempo

amiga do utilizador. 3 =
de impresséo.

o e s Capan 00 s o 00 s Powt +

!
i

T

i
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|
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::: IMPRESSORAS 3D EM METAL COM TECNOLOGIA LASER

:: ESPECIFICACOES TECNICAS (S

EspecificacOes Tecnicas

14

Alba 300

og

............................ 1800 mMm s
J ri
§ : 1800 mm
il
il ESPECIFICACOES ALBA 300
MAQUINA
|
Poténcia 300 W
Comprimento de onda 1080 nm
ALBA 300 . . D160 mm x 200 mm
Volume de impressao

D 200 mm x 250 mm

Velocidade de digitalizacéo 2m/s
Velocidade de posicionamento até 7m/s
Gas de Protecao Argon/Nitrogénio

— 1500 mm Oxigénio na camara < 1000 ppm

o : 1800 mm

Espessura da camada 20-100 um

'g |
Diametro do ponto < 100 um

Alimentacao

230V 50-60Hz 2.7kW

Dimensodes

730x1550x1850 mm

Peso (sem po)

800 kg

Formato de ficheiro de dados

STL, ASC, 3MF, DXF

15
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