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SAMYLABS: A Empresa

A SAMYLABS é uma empresa basca fundada no 
final de 2016, no BIC Ezkerraldea de Barakaldo 
(Biscaia), com o objetivo de desenvolver impressoras 
3D em metal 
de tecnologia 
laser. É a 
primeira empresa 
espanhola a 
projetar, fabricar 
e comercializar 
impressoras 
desta tecnologia.
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Se pode 
desenhá-lo, 
pode  
imprimi-lo

::: COLABORAÇÕES COM 
INSTITUIÇÕES, UNIVERSIDADES E 
CENTROS

::: CERTIFICAÇÕES DE MÁQUINAS 
E PRODUTO

::: PROGRAMA DE MISSÕES DO CDTI

A nível institucional, a SAMYLABS contou com o 
apoio do programa Ekintzaile: Apoio financeiro para 
novos projetos empresariais de natureza industrial 
inovadora ou serviços relacionados, tutelados por 
um Centro de Empresas e Inovação (Bic Bizkaia 
Ezkerraldea) para as fases de maturação, concedido 
pela SPRI- Sociedad para la Transformación 
Competitiva S.A.

A SAMYLABS também contou com o programa de 
criação de Empresas Inovadoras da Diputación 
Foral de Bizkaia e o apoio do Centro Tecnológico 
Tecnalia com o programa Open  Maker, um 
projeto europeu no âmbito do H2020 que promove a 
colaboração entre empresas e o mundo Maker.

Ao mesmo tempo, tem sido uma das empresas 
promovidas pelo programa de aceleração de negócios 
Bind 4.0.

Em última instância, recebeu
também financiamento do programa NEOTEC 
SUBVENCIONADO PELO CDTI - Projeto financiado 
pelos Orçamentos Gerais do Estado responsável pela 
candidatura 27.12.467C.74908.

As máquinas da SAMYLABS possuem certificação 
CE, de acordo com a Diretiva Europeia 2006/42/CE 
17/01/2017.

A avaliação de riscos pertinente foi realizada 
por uma empresa independente e os projetos 
foram adaptados. Os sistemas de segurança 
recomendados foram incorporados para cumprir 
a Diretiva Europeia 2006/42/CE e os requisitos de 
segurança de acordo com o Anexo I da Diretiva 
Europeia 17/01/2017 3 2006/42/CE, com base nas 
normas UNE, EN, ISO.

Atualmente a empresa recebe o impulso do 
programa MISIONES do CDTI, dentro do 
arquivo EXP 00146399/MIP 20211033 VIVALDI. 
Recuperação de resíduos cerâmicos e metálicos 
através da produção de pó para produção aditiva e 
outras aplicações de alto valor acrescentado.

COLABORAÇÃO COM A ONA ELECTROEROSION – 
PARCEIRO INDUSTRIAL

A empresa tem como parceiro industrial a ONA ELECTROEROSION, 
uma das mais importantes empresas de máquinas-ferramenta 
do País Basco, que fornece à SAMYLABS elevada capacidade 
e qualidade produtiva nos seus equipamentos, bem como uma 
poderosa rede comercial e serviço técnico.
 
A ONA é uma empresa líder em tecnologia EDM. Os seus mais 
de 70 anos de experiência permitiram-lhes ser líderes mundiais e 
especialistas no fabrico de máquinas de grande porte e soluções 
especiais de eletroerosão.

::: PARCEIROS DA ADDIMAT

A SAMYLABS é um dos parceiros da ADDIMAT, 
a Associação Espanhola de Tecnologias de 
Produção Aditiva e 3D, que reúne todas as empresas 
e centros com interesses no desenvolvimento e 
promoção da produção aditiva e 3D.
A ADDIMAT representa as empresas que integram o 
setor da Produção Aditiva em Espanha.

Atualmente está localizada no Edifício Imbisa 
de Derio, junto ao parque tecnológico de 
Zamudio, e desenvolveu totalmente toda a 
tecnologia necessária para a impressão 3D de 
metais de alta qualidade por fusão a laser.
A SAMYLABS tem como objetivo tornar a 
impressão 3D em metal acessível, reduzindo 
consideravelmente os custos da tecnologia de 
fusão a laser, aproximando pequenas empresas, 
centros de formação e universidades da 
possibilidade de materializar os seus projetos e 
desenhos.



O processo começa a partir de um 
modelo tridimensional da peça ou 
conjunto de peças que se pretende 
imprimir. 

Um software específico corta o 
modelo em camadas individuais 
finas e calcula as trajetórias de 
soldadura para cada camada.

Durante o processo de impressão, 
uma base de trabalho colocada 
sobre um pistão desce as micras 
especificados na espessura da 
camada. Normalmente 50 – 60 um.

Um sistema de distribuição 
de pó fornece pó suficiente para 
cobrir a folga gerada no tanque 
pela descida do pistão.

Uma escova espalha e raspa 
uniformemente o pó na superfície.

Uma cabeça de galvos direciona, 
por meio de espelhos, um feixe 
de laser sobre a superfície, 
fundindo especificamente as áreas 
desejadas com a base inferior. As 
estruturas de suporte (tirantes) 
são calculadas para evitar o 
recrescimento de algumas zonas 
da peça.

A soldadura é realizada numa 
atmosfera controlada, normalmente 
de argónio, para evitar a presença 
de oxigénio.
Um sistema de recirculação é 

::: TECNOLOGIA UNIVERSAL
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Tecnologia de impressão 3D  em Metal a Laser
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Como funciona a 
Impressão 3D em Metal 
a Laser? ROLO

PÓ

SOBRAS DE PÓ

SCANNER

TANQUE 
DE PÓ

LASER

PEÇA

responsável por gerar lâminas 
de gás que varrem e filtram os 
salpicos que são produzidos 
durante o processo de 
impressão.

O processo é repetido até que 
a impressão esteja concluída, 
deixando a peça finamente 
submersa no poço de pó.

Uma vez terminada a impressão, 
o pistão sobe todo o seu curso. 
Neste momento a peça surge na 
placa de trabalho.

As sobras de pó são evacuadas 
para posterior reutilização e a 
peça é extraída.

IMPRESSÃO 3D EM METAL DE 
TECNOLOGIA LASER. FUSÃO DE 
LEITO DE PÓ METÁLICO

A tecnologia de impressão 3D em metal 
a laser permite obter peças finais com 
excelentes qualidades mecânicas, que 
em muitos casos são impossíveis de 
fabricar por outros meios. A fusão em 
leito de pó é a tecnologia líder para 
o fabrico de objetos metálicos de 
precisão com geometrias complexas. 
Permite reproduzir praticamente 
qualquer forma geométrica em 
diferentes materiais metálicos como 
Aço Inox, Aço para Ferramentas, 
Inconel, Cobalto-Crómio e muitas 
outras ligas.

São alcançados valores de alta 
densidade, para além de outras 
técnicas de produção aditiva em 
metal. Esta tecnologia é muito útil para 
fabricar peças finais com geometrias 
e estruturas muito complexas com 
paredes finas e/ou vazios ou canais 
ocultos.
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::: FUSÃO DE LEITO DE PÓ

FABRICAÇÃO ADITIVA

TECNOLOGIA LASER

Metal
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• Peças finais com excelentes 
qualidades mecânicas e que, em muitos 
casos, são impossíveis de fabricar por 
outros meios.

• Permite gerar, dentro das peças, 
estruturas de suporte e enchimento 
interno que proporcionam uma importante 
resistência aos ensaios de pressão, torção 
e tração, com uma redução considerável 
de peso. Estes tipos de estruturas são 
conhecidos como “osso de pássaro”. 

• A técnica permite jogar com a 
densidade do material, evitando os poros 
internos que ocorrem, por exemplo, nos 
processos de injeção.

• Impressão por meio de um raio laser 
de alta potência (>200 W) sobre um 
leito de pó metálico, usando uma cabeça 
de galvo que move dois espelhos a alta 
velocidade.

• A camada varia entre 20 e 100 
micras. 

• Longa vida útil da máquina, que tem 
um desgaste mecânico muito menor.

• Fabrico de peças de alta precisão em 
aço inoxidável (A316L), aço ferramenta 
(C300), inconel (IN718), alumínio 
(AlSi10Mg) e titânio (Ti6Al4V)

::: TECNOLOGIA UNIVERSAL

::: MATERIAIS

Com uma máquina de impressão 3D em 
metal é possível fabricar peças de alta 
precisão em ligas de aço que muitas vezes 
são impossíveis de fabricar mediante 
qualquer outra técnica. 

AÇO 
INOXIDÁVEL 

AÇO 
INOXIDÁVEL 

Inox Tool

A316L
AÇO 

FERRAMENTA 

C300

AÇO 
FERRAMENTA 

ALUMÍNIO

AlSi10Mg

ALUMÍNIO

TITÂNIO

Ti6Al4V

TITÂNIO

INCONEL

Ni-Cr

IN718

INCONEL

Permite que os engenheiros 
concluam inúmeras 
iterações de desenho, 
melhorando rapidamente o 
produto até que o desenho 
perfeito seja obtido.

Favorece a criação de 
objetos muito leves que 
suportem as cargas a que 
serão submetidos.

Permite o fabrico de 
objetos com formas muito 
complexas e altamente 
especializados.

Reduz o número de 
componentes a serem 
fabricados, evitando ter 
de produzir inúmeros 
componentes individuais 
que devem ser montados 
posteriormente. 

DESENHO PERFEITO OBJETOS LEVESFORMAS COMPLEXAS REDUÇÃO DE 
COMPONENTES

Absorção (pu)

Comprimento 
de onda (um)
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Laser sólido
532nm

Laser sólido
355nm

Laser de fibra
1064-1080nm

C02 Laser

Fabrico de peças 
impossíveis 
de obter 
com técnicas 
tradicionais

COBALTO
CROMO

CbCr

COBALTO
CROMO

CbCrA caracterização do alumínio AlSi10Mg foi realizada 

pelo centro IMH dentro do programa ICME ELKARTEK 

2021 (número de arquivo KK 2021 00022), obtendo 

e testando provetas horizontais e verticais de acordo 

com a norma UNE EN 10002 1 para a caracterização 

das propriedades mecânicas, tanto no plano X Y 

quanto no eixo Z da máquina.

Al Ti
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::: SAMYLABS ALBA 300

SAMYLABS ALBA 300
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Máquina 
compacta, 
económica e 
tecnologia de 
ponta

Interior da máquina  
Alba 300
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Cabeça de galvos

Porta de segurança

Câmara inerte

Mecanismo de escova

Tanque/Elevador 
160 mm x A 200 mm
Capacidade: 25-30 kg

Depósitos de evacuação

Depósitos de alimentação

Motor de recirculação de 
Árgon / Nitrogenio

Entrada de gás

Equipamentos de controlo

Unidade laser de fibra

Unidade de refrigeração

::: DESENVOLVIMENTO TECNOLÓGICO 

::: ERGONOMIA NUM DESENHO 
SIMPLES E ELEGANTE

• Uma das principais vantagens competitivas da 
SAMYLABS é o seu completo desenvolvimento 
tecnológico. 

• Software de laminação e controlo integrado 
na própria máquina.  Permite que o operador 
trabalhe diretamente na máquina sem a necessidade 
de um computador desktop. A máquina também 
suporta a opção de trabalhar a partir de um escritório 
técnico, em rede ou carregar ficheiros através da porta 
USB. 

• Capaz de interagir com o processo em tempo 
real. A máquina permite alterar os parâmetros do 

A máquina é projetada para operar não apenas num 
ambiente industrial, mas também num ambiente 
de escritório. Com todo o interior em aço inoxidável 
e um desenho estético simples e elegante, trabalha 
com potência doméstica e a largura da sua frente 
permite-lhe passar entre portas convencionais:

• Todas as medidas da máquina são 
cuidadosamente estudadas para facilitar o trabalho do 
operador. 

processo em tempo real, enquanto a máquina está 
a imprimir, bem como os caminhos de grelha e a 
distribuição de energia na peça. 

• Produção de registos de processos detalhados 
para análise posterior. 

• Redução significativa no tamanho dos 
ficheiros da máquina. A tecnologia da SAMYLABS 
considera apenas trajetórias de contorno e gera a 
estrutura de enchimento em tempo real. Isto alivia 
significativamente o peso dos ficheiros, otimizando o 
espaço de armazenamento no escritório técnico e os 
tempos de troca, seja internamente ou via internet.

• Remoção de uma porta frontal larga que facilita a 
tarefa do operador. 

• Teclado frontal com as principais manobras da 
máquina.  

• Acabamento de alta qualidade.  

• Facilidade de utilização e limpeza. A máquina foi 
concebida para tornar o seu funcionamento o mais 
simples e ágil possível, bem como o seu processo de 
limpeza

Vantagens 
competitivas.  
Ergonomia e simplicidade

TECNOLOGIA DE 
PONTA

SISTEMA LASER DE 
ALTA QUALIDADE

ACABAMENTO 
PROFISSIONAL

PODEROSO SOFTWARE 
DE CONTROLO
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::: SOFTWARE DE LAMINAÇÃO 3D 
PRÓPRIO  

O software de laminação SAMYLABS STUDIO 5.0 
permite calcular, de forma rápida e intuitiva, as traje-
tórias de impressão da máquina, assim como realizar 
as diferentes manobras de controlo e monitorizar as 
variáveis do processo em tempo real. O programa 
orientado ao processo de impressão melhora a quali-
dade e acelera o processo de impressão.

A SAMYLABS optou por desenvolver o seu próprio 
software de laminação com especial ênfase nas 
funcionalidades que facilitam a composição de uma 
cena, o cálculo de trajetórias, estruturas de enchimen-
to internas, suportes e o controlo de parâmetros de 
impressão.

::: FUNÇÕES DO SOFTWARE

• Importação de ficheiros 3D no formato STL, ASC, 

3MF, SAMY.

• Importação de ficheiros 2D no formato DXF.

• Edição e gravação de cenas: STL BINARY, STL 

ASCII, SAMY.

• Laminação da cena.

• Cálculo de peças ocas.

• Cálculo das estruturas de enchimento: malha de 

estrela e quadrada.

• Cálculo de paredes de reforço.

• Cálculo de suportes.

• Elevação 2D.

• Reparação de camadas.

• Criação e edição de parâmetros/materiais.

• Atribuição de materiais diferentes para cada peça 

da cena.

• Modificação dos parâmetros de impressão a 

quente (durante a impressão).

• Algoritmos de ordenação para trajetórias.

• Grelha unidirecional, bidirecional, concêntrica e 

quadriculada.

• Simulação de processos.

• Cálculo do tempo de impressão.

• Exportação para G-CODE.

• Pré-marcação com um ponteiro vermelho.

• Controlo do processo de impressão.

• Estabelecimento de O2.

• Potência de recirculação de gás.

• Acompanhamento de variáveis de processo. 

Nível de O2, Temperatura, Pressão, Nível de pó, 

Tempo de utilização do filtro de recirculação.

• Produção de registos de processos.

• Disponível em diferentes idiomas (espanhol, 

inglês, português...).

INTERFACE

SIMULAÇÃOPARAMETRIZAÇÃO

CONTROLO DINÂMICO
Simples e intuitiva, orientada 
para o processo de 
impressão.

Parâmetros pré-definidos por 
material, com total controlo 
sobre eles por parte do 
utilizador.

Inclui um módulo de simulação 
que permite visualizar todas as 
camadas e estimar o tempo de 
impressão.

Permite controlar dinamicamente 
o processo de impressão 3D, 
facilitando a parametrização de 
novos materiais.

SAMY STUDIO 5.0 - Software

SamyLabs Studio 5.0
Processo de impressão 
mais rápido



::: SERVIÇOS E TECNOLOGIA 4.0
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Serviços e Tecnologia 4.0 Ecossistema de máquinas 

::: SERVIÇO ESPECIALIZADO 
PRÓPRIO

A SAMYLABS está comprometida 
com o desenvolvimento próprio de 
toda a tecnologia, desde o software de 
laminação e controlo do laser até ao 
design elétrico e mecânico, o que nos 
permite ter controlo total da tecnologia 
e gerir diretamente as exigências 
particulares dos nossos clientes.

Controlo remoto do 
processo de impressão

Solução 
chave na mão
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ESTAÇÃO DE GRANALHAR

ASPIRADOR

CRIVO

EPIs de SEGURANÇA

Exportação e 
armazenamento de 
dados.

Equipamentos altamente 
automatizados.

Monitorização remota 
do processo.

Software de 
laminação integrado 
na máquina.

Notificação de 
alertas. Tomada 
de decisão online.

Interface intuitiva e 
amiga do utilizador.

Análise do processo de 
impressão.

Simulação e 
estimativa do tempo 
de impressão.

A SAMYLABS oferece, juntamente 
com a sua máquina, todo o 
ecossistema necessário para o 
processo de impressão. 
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MÁQUINA

Potência 300 W

Comprimento de onda 1080 nm

Volume de impressão
D160 mm x 200 mm  
D 200 mm x 250 mm

Velocidade de digitalização 2 m/s

Velocidade de posicionamento até 7m/s

Gás de Proteção Árgon/Nitrogénio

Oxigénio na câmara < 1000 ppm

Espessura da camada 20 – 100 um

Diâmetro do ponto < 100 um

Alimentação 230V 50-60Hz 2.7kW

Dimensões 730x1550x1850 mm

Peso (sem pó) 800 kg

Formato de ficheiro de dados STL, ASC, 3MF, DXF

ESPECIFICAÇÕES ALBA 300

1800 mm

1800 mm

1500 mm

1500 mm730 mm

730 mm

1500 mm
730 mm

::: ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS

Especificações Técnicas
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Alba 300
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